Presentacion de Servicios




Historia

SSA inicia en 2001 dando soporte a la industria en reparacion de maquinaria,
especificamente en control eléctrico e instrumentacion.

2003 - Se forma un equipo especializado que incluye disenadores y fabricantes de
herramientas, especialistas en sistemas de control e instrumentaciény
programadores con el objetivo de mejorar los procesos productivos y migrar a
nuevas tecnologias.

2006 — Diseno y fabricacion de maquinaria de prueba y ensamble. Desarrollamos
la Ingenieria necesaria para el disefo, desarrollo y puesta en servicio de
maquinas automaticas y semiautomaticas.

2016 — Se ofrecen los servicios de empresa conectada (Industria 4.0), la cuarta
revolucion industrial que lleva el concepto IOT para la digitalizacion de los
procesos productivos.
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Las migraciones principalmente surgen de la necesidad de reducir tiempos
muertos en produccion, donde la mayoria de los casos la mecanica es
funcional pues para las empresas les resulta mas facil contratar mecdénicos
cualificados para el mantenimiento preventivo y correctivo de su
maquinaria. Pero es menos comun tener personal especializado en sistemas
de control, debido a que la tecnologia avanza a pasos agigantados y es muy
costoso mantener al personal capacitado y al dia con dichas tecnologias.

Actualmente las migraciones estan muy relacionadas con otro propésito,
gue es incluir el IOT en los procesos productivos para implementar industria
4.0 con el objetivo de aumentar la productividad y reducir costos lo que
permite ser mas competitivos y lograr un control eficiente de los recursos
de las empresas.

Migraciones de
sistemas de control.




Ejemplo 1:
Migracion de control.

* Objetivo:

* Reducir tiempos muertos en produccion por
fallas recurrentes debido a equipos fuera de su
ciclo de vida.

* Mejorar la capacidad de diagnostico de fallas
mediante la implementacion de alarmas y
eventos en el HMI con FactoryTalk(Rockwell).




Ejemplo 1 (continuacion):

Migracion de control.

* Mantenimiento del mismo gabinete de
control.

* Integracion de controlador CompactLogix L4
con control de movimiento mediante
protocolo Sercos (Allen-Bradley).

* Reemplazo de servo Emerson por servo
motor de mediana inercia Allen-Bradley,
incluyendo drive Kinetix 6200.

* Integracion de HMI Panel View plus 6 de
15”




Ejemplo 2:

Sistema de control en proceso de epdxico
para rotores aeroespaciales.

(Industria 4.0)

* Integracion de gabinetes de control para incluir
al sistema sensores de procesos con lectores de
cadigo de barras.

* Modulos de control descentralizados para
monitoreo de hornos y trazabilidad de producto
en el proceso de produccidn.

* Conexion de sistema a servidor para generacion
de reportes y guardado de datos en SQL.
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Ejemplo 3:

Migracion de SLC500 a Logix manteniendo
red DH+ para migracion progresiva dentro
de la planta.

e Migracion de controlador principal en linea de
produccion.

* Este controlador coordina el flujo de producto a
través de la linea, manda instrucciones a otros
SLC500 para hacer cambios de set-up y
monitorea el estado de las demas maquinas.

* Al final del proyecto se migraron ademas de
este, 11 maquinas de SLC500 a CompactLogix
5069 como el mostrado abajo.
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Diseno y Fabricacion de maquinaria y equipo.




Fabricacion de
maqgquina de prueba

(2007).

Fabricacidon de estacidon de prueba
eléctrica para crank sensor

13 pruebas eléctricas en solo 4.7
segundos.

Después de cada prueba, el sensor
es marcado con un sistema de
micro percusion para darle su
numero de serie.

Cada prueba es registrada en una
base de datos de SQL




Termo formadora de
brasieres (2010).




Diseno y fabricacion de maquina
para corte de barras en aluminio
con precision de +- .001". (2015)

e Objetivos:

e Disenar un equipo con capacidad de cortar tiras de
aluminio de .080” hasta .167” con precision de .001” en
24” de longitud.

e Asegurar que la rugosidad del corte no supere .0001".

e Capacidad de separar del lubricante los residuos de
corte en un contenedor para ser reciclados.

e Sistema de control compacto sin uso de muchos cables.
Para esto se utilizo un Sistema control de movimiento
con Kinetix 350 de Allen-Bradley
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Disefio y fabricacion de
maquina para
inspeccion de barras
(2016).
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e Relacién con numero de parte,
numero de orden, numero de
estacion, y operador a cada
evaluacion.

* Conexion a servidor mediante red
Ethernet/IP, envio de datos a
historiazador para elaboracion de
reportes, tendencias y ademas
comparte informacién para
guardado de informacion critica con
SQL en base militar de Tucson,
Arizona (EU).




Disefio y fabricacion de
estacion de medicion

para asegurar la calidad
del producto (2016).

e Relacién con numero de parte,
numero de orden, numero de
estacion, y operador a cada

evaluacion.

e Conexion a servidor mediante red
Ethernet/IP, envio de datos a
historiador para elaboracion de
reportes, tendencias y ademas
comparte informacion para
guardado de informacion critica con
SQL en base militar de Tucson,
Arizona (EU).




Estacion de calidad
para Medicion de
muescas (2017).

* 16 mediciones con resolucion
de .001”, evaluando cortes
con .010” de tolerancia.




Automatizacion
de procesos

Objetivos:

Reducir los solidos del agua para enfriamiento de
generadores de electricidad (Clarificacion).

Control de Ph y Conductividad, asi como el cloro.

Filtracion de agua mediante arena silica y carbon
activado.

Purificacion de agua mediante osmosis inversa.



Automatizacion de
procesos (2013)

» Sistema de control CompactlLogix para
la lectura de los instrumentos, control
de las valvulas de procesos y bombas
para el control de flujo de agua.

* Tratamiento de agua libre de solidos y
con PH controlado se recircula para
enfriamiento de turbinas.

* Tratamiento de agua con osmosis para
uso de las instalaciones de la planta,
mantenimiento y reabastecimiento de
canal Delta.




Automatizacion de procesos (continuacisn)

Las tuberias en buen estado se reutilizaron
para reducir costos en el proyecto.

* Todas las valvulas de procesos, instrumentos
de edicion en la calidad del agua asi como el
sistema de osmosis inversa se instalaron
nuevos para asegurar la integridad del
proceso.

* Los filtros de arena y carbon fueron
reconstruidos en su totalidad.



Sistemas de vision




Dimensionamiento
mediante imagen.

* Tenemos a disposicion de nuestros
clientes la experiencia y las
herramientas para desarrollar
sistemas de vision artificial de alta
precision y alta velocidad.
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Primera
Revolucion
Industrial

basada en la introduccion de
equipos de produccién
mecanicos impulsados por
agua y la energia de vapor

Primer telar mecanico, 1784

Segunda
Revolucién
Industrial

basada en la produccién en
masa que se alcanza gracias
al concepto de division de
tareas y el uso de energia
eléctrica

1y

Primera cinta transportadora.
Matadero de Cincinnati, 1870

Revolucion
Industrial

basada en el uso de
electrénica e informatica
(IT) para promover la

producci6n automatizada.

Cuarta
Revolucion
Industrial

basada en el uso de sistemas
fisicos cibernéticos (cyber
physical systems - CPS).

Primer controlador
Iégico programable

(PLC) Modicon 084,
1969
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Industria 4.0 / Prueba destructiva para generador eléctrico
(2018)

Sistema de control de movimiento con medicion de temperatura, RPM.




Industria 4.0 / Estaciones de trabajo (2018)

Medicion y control de torque

* Estaciones para apriete de
tornillos o terminales
eléctricas.

- Caracteristicas principales:

e Control de torque,
asegurando el apriete
correcto.

e Control de angulo para
detectar error en la longitud
de tornillos.

e Algoritmo de angulo-torque-
velocidad para detectar
tornillos mal ensamblados o
terminales barridas.




CLIENTES Y REFERENCIAS

Clientes:

Honeywell Aerspace de Mexico
Contacto: Luis Ramirez. (686) 580 5300

Bimbo S.A. de C.V.
Contacto: Alejandro Brito. (686) 562 8542

Festo Pneumatic Mexico
Contacto: Mario Lopez. (664) 597 2958

Amphenol TCS
Contacto: Ramon Jardines. (686) 559 5700

Rockwell Automation Mexico
Contacto: Miguel Gutierrez (81) 1917 5411

Referencias comerciales:

One Source Distributors
Contacto: Rodrigo Luviano (686) 946 7066

Barmex S.A. de C.V.
Contacto: Rene Pompas. (686) 216 0987

Festo Pneumatic Mexico
Contacto: Edgar Trias. (686) 569 8426

Electica Centinela
Contacto: Julio Arvizu. (686) 592 9294



